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ТИПОВАЯ  НОМЕНКЛАТУРА  ПОКОВОК, ШТАМПОВОК И ПРУЖИН,

ИЗГОТАВЛИВАЕМЫХ  КПЦ-1  ЗАО «НКМЗ»

Адрес:

НКМЗ, 84305 г. Краматорск, Донецкая обл., Украина

Телефоны:
+38(06264) 7-89-06

Факс:

+38(06264) 7-22-49 (для КПЦ1, Антонову Н.М.)

E-mail:
jsc_nkmz@ukr.net
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	Сталь 10, 20, 30, 45, 55, 40Х, 40ХН, 34ХН1М, 34ХН3М, 5ХНМ,
У8, У10
и другие марки сталей по требованию заказчика
	Первичная термообработка: отжиг или нормализация с отпуском, закалка с отпуском для получения необходимых механических свойств, изотермический отжиг и т.д.
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	Поковки валов со многими уступами
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40Х, 40ХН, 34ХН1М, 34ХН3М, 5ХНМ,
У8, У10
и другие марки сталей по требованию заказчика
	Первичная термообработка: отжиг или нормализация с отпуском, закалка с отпуском для получения необходимых механических свойств, изотермический отжиг и т.д.
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	Поковки цилиндров с отверстиями
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	Сталь 10, 20, 30, 45, 55,
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и другие марки сталей по требованию заказчика
	Первичная термообработка: отжиг или нормализация с отпуском, закалка с отпуском для получения необходимых механических свойств, изотермический отжиг и т.д.
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	Кубики, бруски
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	Сталь 10, 20, 30, 45, 55,
40Х, 40ХН, 34ХН1М, 34ХН3М, 5ХНМ,
У8, У10
и другие марки сталей по требованию заказчика
	Первичная термообработка: отжиг или нормализация с отпуском, закалка с отпуском для получения необходимых механических свойств, изотермический отжиг и т.д.

	Втулки с усупами, изготавливаемые в подкладных кольцах (с отверстиями и без них)
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	Горячая объемная

штамповка
	Штамповка различной формы и конфигурации (угольники, тройники, рым-болты, гайки, втулки, кулаки, ролики и т.д.)
	
	До 30 кг
	
	

	Пружины витые (горячая навивка)
	

	d до 50 мм
D до 300 мм
L – зависит от длины прутка (max длина прутка до 6000 мм)
	До 120 кг
	60С2, 60С2А-а-4А и другие марки пружинных и легированных сталей по требованию заказчика
	Все виды термообработки для пружин, а также дробеочистка, поверхностное упрочнение.
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